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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z oczyszczeniem nawierzchni drogowej.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacia techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach, ulicach i placach przy realizacji
zadania pt: Konserwacja nawierzchni bitumicznej drogi gminnej — ulica Osiedlowa w
Tomaszowie”..

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot
zZwigzanych z wykonaniem i odbiorem robot oc?ysmla nawierzchni,

Czyszczenie nawierzchni polega na usunigciu zanieczyszczen w postaci kurzu,
piasku, blota, pyhu, émieci (1j. odpadkéw pozostawionych przez uzytkownikow drogi oraz
naniesionych przez kola pojazdéw i wiatr), materialu wypelniajacego szczeliny w
nawierzchniach kamiennych (np. w bruku, kostce, thiczniu).

Czyszczenie nawierzchni wykonuje sie:

—  w czasie biezgcego utrzymania drogi, gdyz usunigcie blota 1 innych zanieczyszczen:
a) poprawia bezpieczenstwo ruchu, zmniejszajac mozliwos¢ poslizgu pojazdéw na
nawilgoconej jezdni,
b) polepsza warunki higieniczne ludnoéci zamieszkatej w poblizu, chroniac ja przed
wdychaniem kurzu,
¢} zwieksza estetyke drogi i jej otoczenia,
- przed rozécieleniem nowych mieszanek asfaltowych w celu uzyskania dobrego zwiazania
i potaczenia ze soba poszczegoinych warstw konstrukcji drogowej.

1.4. OkreSlenia podstawowe.

1.4.1. Oczyszczenie nawierzchni - usunigcie, przy uzyciu odpowiednich narzedzi,
zanieczyszczeh poza powierzchnig oczyszczang,

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi

polskimi i z definicjany w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogdine”
[1] pkt 1.4.

1.5. Ogélae wymagania dotyczace robd.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
oghine” {1} pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materialéw
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w OST D-M-00.00.00 . Wymagania ogolne” [1] pkt 2.
2.2. Materialy stosowane przy oczyszczeniu nawierzchni
2.2.1. Woda

Przy oczyszczeniu nawierzchni mozna stosowal kazda czysta wode z rzek, jezior,
stawow i innych zbiornikoéw otwartych oraz wode studzienng i wodociagowa. Nie nalezy
stosowa¢ wody z widocznymi zanieczyszczeniami, np. Smieciami, roslinnoscia wodna,
odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

2.2.2. Inne materialy
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczjce sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet do oczyszczenia nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczenia nawierzchni, w zaleznosci od zakresu
robot, powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzgtu,
zaakceptowanego przez Inzyniera:

- szczotek mechanicznych,

- zamiatarek samobieznych,

- sprezarek powietrza, dmuchaw pneumatyczaych,

- zmywarko-zamiatarek,

- Jadowarek,

- zbiornikdw na wode,

- maszyn do splukiwania woda lub pradownic wodnych,

- odkurzaczy przemystowych,

- przyrzadow recznych, jak szczotki, grace, lopaty, miotly, sztyce itp.

Przy stosowaniu szczotek mechanicznych pozadane sa urzadzenia dwuszczotkowe.
Pierwsza ze szczotek powinna byé wykonana z twardych elementow czyszczacych i stuzy¢
do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do CZysSzCzonej warstwy.
Druga szczotka powinna posiadaé migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania.
Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.
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Preferuje si¢ uzycie sprzgtu nie sprzyjajacego powstawaniu kurzu, jak zmywarko-
zamiatarek oraz szczotek wyposazonych w pochtaniacze pytow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
. Wymagania ogolne” [1] pkt 4.
4.2. Transport materialow

Do wywiezienia zebranych zanieczyszczeh mozna uzy¢ dowolnego $rodka
transportowego, ewentualnie z przykrywana skrzynig (w przypadku zanieczyszczet O
nieprzyjemnym zapachu).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne™{1] pkt 5.

5.2. Zasady oczyszczenia nawierzchni

Sposéb oczyszczenia nawierzchni powinien by¢ zgodny z SST.
Czyszczenie nawierzchni nalezy przeprowadza¢ w przypadkach:
— okreslonych w odpowiednich OST i SST, przed rozlozeniem nowych mieszanek
asfaftowych,
~ nadmiernego zanieczyszczenia jezdni w okresach biezacego utrzymania drogi, przy czym
zaleca si¢ dokonaé kazdorazowo oczyszczenia nawierzchni przy wiosennym
porzadkowaniu drég w maju-czerwcu kazdego roku.
Podstawowe czynnosci przy oczyszczeniu nawierzchni obejmuja;
roboty przygotowawcze, obejmujgce okreslenie lokalizacji i ustalenie rodzaju sprzetu,
. wykonanie oczyszczenia nawierzchni,
3. roboty koficowe - porzadkujace teren robdt z wywiezieniem zebranych zanieczyszczen.
Przy oczyszczeniu nawierzchni nalezy w zasadzie:
— usuwat z jezdni zanieczyszczenia w kierunky krawedzi jezdni i czasowo je skladowac na
poboczu, chodniku lub $cieku,
- wywozié zanieczyszczenia z pobocza poza granice pasa drogowego.

5.3. WyKkonanie robét czyszczenia nawierzchni

B

5.3.1. Dobor sprzetu do czyszczenia
Dobér sprzetu powinien by¢ dostosowany do warunkéw robot. Przy jego doborze
mozna braé pod uwage, ze:
— szczotki stalowe, z piassawy lub wlosia, wiokien syntetycznych i miotly shiza przede
wszystkim do recznego czyszczenia mnigjszych powierzchni,
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— szczotki mechaniczne (oczyszczarki) mozna stosowaé do oczyszczania wigkszych
powierzchni, zwtaszcza podbudow i nawierzchni o duzej spoistosci,

— dmuchawy pneumatyczne [ub sprezarki oczyszczajace za pomoca SPreZonego pawietrza
dobrze pracuja w miejscach, gdzie zalezy na szybkim i dokiadnym oczyszczeniu
powierzchni suchych i nie pokrytych stwardnialym blotem oraz przy wydmuchaniu
materialu wypelniajacego szczeliny,

— maszyny do splukiwania woda lub pradownice wodne pozadane sq do oczyszczenia
zabtoconych i wilgotnych odcinkow drogi,

- zamiatarki prozniowe i odkurzacze przemystowe szczeg6lnie wskazane sg ze wzgledow
samtarnych, gdy usuwane zanieczyszczenia zawieraja pyly substancji trujacych i
szkodliwych dla organizmu czlowieka (pyly krzemionkowe badz pyly higroskopijne, jak
chiorek wapnia lub wapno palone),

— sprzet drobny, np. grace stalowe i oskardy stuza do odspajania suchego, zbitego blota, a
lopaty do usuwania zanieczyszczen ze $ciekow przy kraweznikach ulicznych itp.

5.3.2. Czyszczenie nawierzchni

Przy biezacym utrzymaniu drog najkorzystniej jest przeprowadzi¢ wiosenne
oczyszczenie nawierzchni bezposrednio po pozbyciu si¢ $niegu. Dotyczy to blota i kurzu
pochodzacych m.in. ze startych materialow nawierzchniowych oraz piasku posypywanego w
czasie gololedzi. Pozadane jest rozpoczaé oczyszczenie natychmiast po roztajaniu, gdyz
istniejace wowczas plynne bloto jest latwiej usuwalne. Jezdnig trzeba tym dokladniej
oczyszczad im nawierzchnia jest bardziej wrazliwa na sliskosé poblotna, jak np. nawierzchnie
asfaltowe. Na nawierzchniach ulepszonych zanieczyszczenia poza miastami sg na ogot male,
w zwiazku z czym gtowny nacisk nalezy polozy¢ na oczyszczenie odcinkéw miejskich.

Czyszczenie nawierzchni, zaréwno przy biezacym utrzymaniu jak 1 przed
rozcieleniem nowych mieszanek asfaltowych, dokonuje si¢ recznie lub sprz¢tem dobranym
do warunkow robot, wedhug pktu 5.3.1.

Oczyszczenie $ciekow przykraweznikowych mozna wykonaé:

a) recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu, jak: grace stalowe, topaty, szczotki, miotly lub
urzadzenia do odspojenia stwardmialych zanieczyszczef,

b) mechanicznie, za pomoca szczotek rotacyjnych, zmywarko-zamiatarek itp. z recznym
odspojeniem stwardniatych zanieczyszczen i polewaniem woda, przy stosowaniu szczotek
pracujacych ,,na sucho”.

Ze sciekOw, oprocz zanieczyszezen luzmych, Wykonawea powimien usungé
wszelkie inne zanieczyszczenia, jak np. wyrastajaca trawg, chwasty, pyl itp.

Usunigte zanieczyszczenia nalezy zaladowaé na dowolne $rodki transportowe
i wywiez¢ na skladowisko odpadow.

Wykonawca oczysci kratki wpustowe z wszelkich zanieczyszczen recznie, przy
uzyciu tzw, sztyc, dlut, zaostrzonych narzedzi w ksztafcie ptaskownika tub za pomocy
wody pod ci$nieniem.

Czyszczenie studzienek sciekowych nie wohodzi w zakres robot zwiazanych z
czyszczeniem nawierzchni. Czyszczenie studzienck mozna ujmowaé w osobnej pozycji
kosztorysowej wedlug zalecers wykonania i odbioru zawartych w OST D-03.01.03 [2].
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Przy robotach wymagajacych bardzo dokladnego oczyszczenia warstw

nawierzchni, np. przy stosowaniu geosyntetykow, oczyszczenie zaklada:

dokiadne usunigcie ze starej nawierzchni wszystkich zanieczyszczen, nie bedacych
integralng jej czescia (takich jak: luzne kawatki i odpryski asfaltu, przyczepione do
nawierzchni kawatki blota, gliny itp.),

oczyszczenie calej nawierzchni (najkorzystniej obrotows, mechaniczna, wirujacg
druciana szczotka) do stanu, w ktorym zapewnione zostanie pozostawienie na podiozu
starej nawierzchmi jedynie elementow zwigzanych w sposob trwaly,

bardzo dokladne oczyszczenie krateréw, przestrzeni wglebnych: peknieé, spekan,
powierzchni bocznych i dna;

odkurzanie catej nawierzchni odkurzaczem przemystowym lub, o ile na to pozwalaja
warunki miejscowe, strumieniem sprezonego powietrza z przemieszczalnego
wentylatora, o mozliwie duzym wydmuchu powietrza;

zmycie nawierzchni strumieniem wody pod cisnieniem;

po ewentualnym uzupehieniu ubytkow w starym podiozu (np. mieszanka mineralno-
asfaltowa) - powtérne odkurzanie cafej nawierzchni odkurzaczem przemystowym hub
sprezonym powietrzem.

5.3.3. Czyszczenie nawierzchni a otaczajace Srodowisko

Przy czyszczeniu nawierzchni zaleca si¢ uwzglednia¢é wplyw robot na aspekty

srodowiskowe, przy czym:

nie pozadane jest stosowanie szczotek bez pochlaniaczy pylu oraz bez natrysku wodnego
(np. szczotek mechanicznych starszego typu lub szczotek doczepnych do ciagnikow
rolniczych), ze wzgledu na powstawanie duzej ilosci kurzu, unoszacego si¢ w powietrzu,
ze wzgledu na narazanie pracownikéw na przebywanie w tumanach kurzu,
zawierajacego duzo pylow mineralnych i krzemionki, nalezy unika¢ recznego
oczyszczania i zamiatania za pomoca miotel lub szczotek z piassawy,

oczyszczanie pradem wody mozna stosowaé tylko wtedy, gdy zapewniony jest odptyw
wody brudnej do miejsc nie zagrazajacych bezpo$rednio zanieczyszczeniom wod
plymacych i stojgcych,

powierzchnie czyszczone mechanicznymi szczotkami rotacyjnymi powinny by¢ zwilzane
woda, aby zapobiec tworzeniu si¢ wielkiej ilosci pyléw i kurzu. Jesl zamiatana
powierzchnia nie moze byé zwilzona, w poblizu miejsca pracy szczotki mechanicznej nie
powinno by¢ innych stanowisk pracy,

czyszczenie sprezonym powietrzem powinno rozpoczynac si¢ od krawedzi potozonej od
strony nawietrznej {(z ktorej wieje wiatr) i prowadzi¢ stopniowo w kierunku
przeciwleglej krawedzi jezdni. Powstaje przy tym bardzo duza ilo$¢ kurzu, wigksza niz
przy czyszczenin szczotka mechaniczna 1 z tego powodu czyszczenie sprezonym
powietrzem dopuszcza si¢ przede wszystkim na odcinkach poza obrgbem osiedli i miast.

5.3.4. Usunigcie zebranych zanieczyszczen

Wydobyte zanieczyszczenia nalezy fadowaé do:

a) dowolnych $rodkéw transportu, jeshi zanieczyszczenia nie wydzielajg nieprzyjemnych

zapachow,
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b) pojemnikéw z hermetycznym wiekiem albo do samochodéw z przykrywana skrzynia,
jesli nieczystosci po dtugim okresie zalegania sa gnijace lub cuchnace,
i wywieZ¢ je na skfadowisko odpadow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogblne zasady kontroli jakoSci robo6t

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania

ogolne” [1] pkt 6.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot nalezy prowadzié ciagla kontrole poprawnoéci
oczyszczania nawierzchni, zgodnie z wymaganiami pktu 5, zwracajac uwagg na:

— poprawnosé zastosowanego sprzetu Czyszczacego,

~ sposdb wykonywania robot oczyszczajacych,

— niezagrazanie otaczajacemu srodowisku przez roboty oczyszczajace,

—  wiasciwy sposdb wywozenia zebranych zanieczyszczen.

6.3. Kontrola wykonanych robét

Po zakoficzeniu robét nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

— stan czystofci jezdni, Sciekow przykraweznikowych i kratek Sciekowych, zgodnie z
wymaganiami pktu 5,

- czysto$¢ powierzchni polozonych w poblizu miejsca robot, np. poboczy na ktére
czasowo skladano zanieczyszczenia, rowow do ktoérych mogly si¢ dostaé
zanieczyszczenia oczyszczone pradem wody itp.,

— brak pozostatosci zebranych zanieczyszczen, ktore powinny by¢ catkowicie wywiezione
na skladowisko odpadow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
{1 pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m® (metr kwadratowy) wykonanego oczyszczenia
nawierzchni.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
[1] pkt 8.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jesli
wszystkie badania z zachowaniem wymagan pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1, Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoine™ [1] pkt &
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* oczyszczenia nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materialow i sprzetu,
- wykonanie oczyszczenia nawierzchni, Sciekow przykraweznikowych i  kratek
Sciekowych,
- uporzadkowanie zanieczyszczonego terenu, potozonego w poblizu miejsca robot,
- zebranie i wywoOz zanieczyszczeft,
- odwiezienie sprzgtu,
- kontrole i pomiary.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogélne specyfikacje techniczne

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
2. D-03.01.03 Czyszczenie urzadzen odwadniajacych (przepusty, kanalizacja
deszczowa, scieki)
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z remontem czastkowym nawierzchni
bitumicznych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy pxzyzjecanwlrea]mymbélnadmganhpubhcmych przy realizacji zadania
pt: , Konserwacja nawierzchni bitumicznej drogi g.innej — ulica Osiedlowa w Tomaszowie”.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt
zwigzanych 2 Wyknnaxm i odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumiczaych,
wszystkich typow i rodzajow i obejmuja: naprawe wybojow i oblamanych krawedzi,
uszczelnienie pojedynczych peknigé i wypelnienie ubytkow — likwidacja oznaczonych miejsc
spekanej i zapadnigtej nawierzchni bitumiczne).

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zespot zabiegow technicznych, wykonywanych na
biezaco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchmi zagrazajacych bezpicczefistwu
ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace male powierzchnie, hamujace proces powigkszania
si¢ powstalych uszkodzen.

Pojecie ,remont czastkowy nawierzchni” miesci si¢ w ogolnym pojeciu ,,utrzymanie
nawierzchni”, a to z kolei jest objgte ogdlniejszym pojeciem ,utrzymanie drog”.

Rodzaje zabiegow w asortymentach robot utrzymaniowych podano w tablicy 1.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos< nie wicksza niz
grubos¢ warstwy $cieralngj.

1.4.3. Wybdj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicanego na glgbokos¢ wigksza niz
grubo$¢ warstwy icieralnej.
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1.4.4. Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna - mieszanka drobnoziarnistego
kruszywa (od 0 do 1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobranym uziarnieniu z
anionows, lub kationowa emulsja asfaitowa modyfikowans odpowiednimi dodatkami. Jest
dostarczana przez producentéw w szczelnych 10, 20 30 kilogramowych pojemnikach
(hobokach - wiadrach z pokrywa lub szczelnych workach z tworzywa syntetycznego).
Emulsja asfaltowa w mieszance ulega rozpadowi na skutek odparowywania wody.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypeinienia por6éw - mieszanka drobnoziarnistego
kruszywa (od 0 do 1 mm) o dobranym uziarnieniu z modyfikowanym asfaltem uptynnionym
szybkoodparowujacym rozpuszczalnikiem. Shlizy do powierzchniowego uszczelniania
porowatych warstw écieralnych nawierzchni bitumicznych. Dostarczana jest w szczelnych
(10, 20 i 30 kg) pojemnikach.

1.4.6. Pozostale okreSlenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt
1.4.

1.5, Ogélne wymagania dotyczjee robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonywania czgstkowych remontéw nawierzchni
bitumicznych
Technologie usuwania uszkodzeh nawierzchni i materialy uzyte do tego celu
powinny by¢ dostosowane do rodzaju i wielkosci uszkodzenia, np. wg tablicy 1.
Gigbokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz
uszkodzenia krawedzi jezdni (obtamania) nalezy naprawiac:
- mieszankami mineraino-asfaltowymi wytwarzanymi i whudowywanymi ,,na goraco”,
- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na zimno”,
- technika sprysku lepiszczem i posypania grysem o odpowiednim uziarnieniu (zasada jak
przy powierzchniowym utrwaleniu),
- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktore wrzucaja pod cisnieniem mieszanke
grysu i emulsji asfaltowej bezposrednio do naprawianego wyboju.
Powierzchniowe ubytki warstwy $cieralnej nalezy naprawiac:
- mieszankami mineralno-asfaltowymi typu ,slurry seal” wg OST D-05.03.19 ,,Cienkie
warstwy na zimno (typu slurry seal)”, a takze mieszankami szybkowiazacymi,
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- mieszankami mineralno-asfaltowymi do wypelniania porow w Scieralnych warstwach
nawierzchni (dostarczanymi w szczelnych opakowaniach),

- konfekcjonowanymi mieszankami mineralno-emulsyjnymi (dostarczanymi w szczelnych
pojemnikach),

- metoda  powierzchniowego  utrwalenia z  zastosowaniem kationowych
szybkorozpadowych emulsji asfaltowych,

- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonterow), kiore podczas przejécia spryskujg
nawierzchnie emulsja, rozsypuja, grysy i weiskaja je w emulsje.

2.3, Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na gorqco
2.3.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy wytwarzany wg OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszezen obcych), przy czym najwigksze
ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny si¢ miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4
glebokosdci uszkodzenia do 80 mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowac
odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnie o
dobranym uziarnieniu i wiasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech
remontowanej nawierzchni.

2.3.2. Asfalt lany

Asfalt lany powinien byé wytwarzany i wbudowywany wg OST D-05.03.07

Nawierzchnia z asfaltu lanego™.

Sktadniki mieszanki mineralnej do asfaltu lanego powinny by¢ tak dobrane, aby:

a) wymiar najwickszego ziarma w mieszance nie byl wigkszy od 1/3 glebokosci
wypelnianego ubytku (przy ubytkach do 50 mm),

b) mieszanka mineralna miala uziarnienie rownomiernie stopniowane, a krzywa uziarnienia
mieszanki miescita sie w granicznych krzywych dobrego uziarnienia wg PN-S-
96025:2000 [2].

Probki laboratoryjne wykonane z asfaltu lanego powinny wykazywaé nastepujace
whasciwosci:

a) penetracja trzpieniem o powierzchni $ cm® w temperaturze

40°C, po 30 minutach, mm, nie wigcej niz 5
b} przyrost penetracii po nast¢puych 30 min., mm,
nie wigcej niz 0,6

c) rozmieszczenie ziaren kruszywa w przelomie gotowej warstwy réwnomierne.
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2.4. Mieszanki mineralno-asfaltowe whudowywane ,,ua zimno”
2.4.1. Mieszanki mineralno-asfaltowe o dlugim okresie sktadowania (workowane)

Do krotkotrwalego wypelniania uszkodzen (ubytkow) nawierzchni bitumicznych
moga by¢ stosowane mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane ,na
. zimno”, ktore uzyskaly aprobatg techniczna, wydana przez uprawniony jednostke.
Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnione, gdy nie mozna uzy¢ mieszanek
mineralno-bitumicznych ,,na goraco”.

2.4.2. Mieszanki mineralno-emulsyjne szybkowigzace

Szybkowiazaca mieszanka mineralno-emulsyjna wytwarzana i wbudowywana ,,na
zimno” wytwarzana jest z dwoch skiadnikow:

- drobnoziarnistej mieszanki mineralnej, dostarczanej przez producentow, o uziarnieniu
ciagtym od 0 do 4 mm, od 0 do 6 mm lub od 0 do 8 mm, ze specjalnymi (chemicznymi)
dodatkami uszlachetniajacymi,

- kationowej emulsji asfaltowej wytwarzanej na bazie asfaltu modyfikowanego polimerami
albo z dodatkiem naturalnego kauczuku.

Mieszanke  mineralno-emulsyjng ~ nalezy  wytwarzat w  betoniarkach
wolnospadowych, zgodnie z warunkami technicznymi wykonania podanymi przez
producenta. Wytworzona mieszanka o konsystenciji cieklej zaprawy musi by¢ wbudowana w
nawierzchni¢ w ciagu kilku minut od momentu wytworzenia.

Grubo$¢ jednorazowo utozonej warstwy nie moze by¢ wigksza od czterokrotnego
wymiaru najwigkszego ziarna w mieszance (np. mieszanke¢ od 0 do 6 mm mozna ulozy¢
warstwa do 2 cm). Do napraw mozna stosowaé tylko mieszanki mineralne i emulsje
asfaltowe, ktore uzyskaly aprobate techmiczng wydang przez uprawnions jednostke
i spelniaja zawarte w niej wymagania.

2.4.3. Mieszanki mineralno-emulsyjne (typu ,slurry seal”)

Przy wigkszych powierzchniowych uszkodzeniach nawierzchni mozna stosowac
mieszanki mineralno-emulsyjne wytwarzane i wbudowywane wg OST D-05.03.19 , Cienkie
warstwy na zimno (typu ,.slurry seal”).

2.4.4. Konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne

Do powierzchniowego uszczelnienia porowatych (rakowatych) warstw Scieralnych
moga by¢ stosowane konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne, dostarczane przez
producentéw w szczelnych pojemnikach (10, 20 lub 30 kg). Mozna stosowaé tylko
konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne posiadajace aprobatg techniczna wydana
przez uprawniona jednostke i spetniajace zawarte w niej wymagania.

2.4.5. Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypelniania poréw

Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypeliania poréw skiadaja si¢ z
drobnoziamistego piasku o uziarnieniu ciaglym od 0 do 1 mm, wypelniacza i asfaitu
uplynnionego ze $rodkiem adhezyjnym. Mieszanki te zaleca si¢ stosowaé do napraw
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powierzchniowego utrwalenia i do uzupelniania ubytkow zaprawy lub lepiszcza w
warstwach $cieralnych nawierzchni bitumicznych. Mieszanka przy wypelnianiu poréw
oddziatowuje regenerujaco na zestarzaly asfalt, w zwiazku z czym zastosowanie jej jest
szczegolnie korzystne dla starych warstw Scieralnych. Mozna stosowac tylko mieszanki,
ktore posiadaja aprobatg techniczng wydana przez uprawniona jednostke i spetniaja zawarte
W niej wymagania.

2.5. Kruszywo

Do remontu czastkowego - nawierzchni bitumicznych nalezy stosowa grysy
odpowiadajace wymaganiom podanym w PN-B-11112:1996 {1].

2.6. Lepiszcze

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé kationowe
emulsje asfaltowe niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70
odpowiadajace wymaganiom podanym w EmA-99 [3]. Przy remoncie czastkowym
nawierzchni obciazonych ruchem wigkszym od sredniego naleZy stosowaé kationowe
emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-
99 [3].

Mozna stosowat tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobatg techniczna, wydana
przez uprawniona jednostke.

2.7. Zalewa bitumiczna

Do uszczelniania spekan nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé zalewg
asfaltowa o wiasciwosciach odpowiadajacych wymaganiom OST D-05.03.15 ,Naprawa
(przez uszczelnienie) podiuznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych”.

2.8. Tasmy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami
mineralno-asfaltowymi na goraco nalezy stosowaé kauczukowo-asfaltowe tasmy
samoprzylepne w postaci wstegi uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerami, o
przekroju prostokatnym o szerokosci od 20 do 70 mm, grubosci od 2 do 20 mm, diugosci
od 1 do 10 m, zwiniete na rdzen tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowac sig:

a) dobra przyczepnoscia do pionowo przecigtej powierzchni nawierzchni,
b) wytrzymatoscia na Scinanie nie mniejsza niz 350 N/30 on?’,

c¢) dobra gietkoscia w temperaturze -20°C na watku & 10 mm,

d) wydluzeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800%,

) odksztalceniem trwatym po wydtuzeniu o 100% nie wigkszym niz 10%,
f) odpornoscia na starzenie sig.

Taémy te stuza do dobrego polaczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-
asfaltowej na goraco z pionowo przycigtymi Sciankami naprawianej warstwy bitumicznej
istniejacej nawierzchni. Szeroko$¢ tasmy powinna by¢ rowna grubosci wbudowywanej
warstwy lub mniejsza o 2 do 5 mm. Ciefisze tasmy (2 mm) nalezy stosowaé przy
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szerokoéciach naprawianych ubytkéw (wybojow) do 1,5 metra, za$ grubsze (np. 10 mm)
przy szerokosciach wigkszych od 4 metrow.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 »Wymagania
ogoblne” pkt 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawg

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania ze sprz¢tu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tnacymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie
dziatajace urzadzenia, do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do
powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztaltow
(mozliwie zblizonych do prostokatéw),

- sprezarki o wydajnoéci od 2 do 5 m’ powietrza na minute, przy cinieniu od 0,3 do
0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kKW z wirujacymi dyskami z drutow
stalowych. Srednica dyskow wuujqcych (z drutow stalowych) z pr@dkoéciq
3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki shuzg do czyszczema
naprawianych peknie¢ oraz krawedzi przycigtych warstw przed dalszymi pracami, np.
przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub gamkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochianiaczami
zanieczyszczefty zamocowane na specjalaych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do
emulsji asfaltowej stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania
kruszywem o odpomedmm uziarnieniu. Do wigkszoéci robot remontowych mozna stosowaé
skraptarkl mate z recznie prowadzong lanca spryskujaca Podstawowym warunkiem jest
zapewnienie sta}ego wydatku lepiszcza, aby ulatwic operatorow1 rownomierne spryskanie
lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (Ym?).

3.4. Betoniarki

Do mieszania skladnikow szybkowiazacych mieszanek mineralno-emulsyjnych
powinny by¢ zastosowane wolnospadowe betoniarki o pojemnosci dostosowanej do zakresu
wykonywanych robét i czasu wigzania mieszanki. Moga to by¢ betoniarki o pojemnosci 25,
50 Iub 100 litrow.

3.5. Sprzet do uszczelniania pojedynczych peknigé nawierzchni

Do uszczelniania pojedynczych peknig¢ nawierzchni oraz otwartych spoin
roboczych w warstwie Scieralnej nalezy stosowaé sprzet podany w OST D-05.03.15
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,Naprawa (przez uszczelnienie) podluznych i poprzecznych spekan nawierzchni
bitumicznych”. ’

3.6. Sprz¢t do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,na gorgeo” lub
»na zimno”

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robot dopuszcza si¢ reczne
rozkladanie mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu lopat, listwowych $ciagaczek
(uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do zaggszczenia roziozonych mieszanek
nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub zaggszczarek ptytowych.

3.7. Sprzet do whudowywania asfaltu lanego

Do wbudowywania asfaltu lanego nalezy zastosowac sprzet wymieniony w OST
D-05.03.07 , Nawierzchnia z asfaliu lanego”.

3.8. Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojow) mozna uzy¢ specjalne
remontery, wprowadzajace pod ciénieniem kruszywo jednoczesmie z modyfikowany
kationowg emulsja asfaltowa w oczyszczone sprezonym powietrzem uszkodzenia.

Urzadzenia te nadaja si¢ do uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych
(podtuznych) peknigé (szerszych od 2 cm) oraz glebokich ubytkow i wybojow (powyzej
3 cm) ale takze do wypelniania powierzchniowych uszkodzei i zanizen powierzchni
warstwy $cieralnej. Remonter powinien by¢ wyposazony w wysokowydajng dmuchawg do
czyszczenia wybojow, silnik o mocy powyzej 50 kW napedzajacy pompe hydrauliczng o
wydajnosci powyzej 65 V/min przy obrotach 2000 obr/min 1 system pneumatyczny z
dmuchawa z trzema wirnikami do usuwania zanieczyszczen i nadawania ziarnom grysu
(frakcii od 2 do 4 mm, od 4 do 6,3 mm lub od 8 do 12 mm) duzej predkodei przy ich
wyrzucaniu z dyszy razem z emulsja.

Zbiornik emulsji o pojemnoéci 850 I, podgrzewany grzatkami o mocy 3600 W
i pompa emulsji o wydajnosci 42 U/min wystarcza do wbudowywania 2000 kg grysow na
Zmiane.

Remonter powinien by¢ wyposazony w ukiad dostarczania grysu przenosnikiem
§limakowym ze standardowego samochodu samowyladowczego, a takze w uklad do
oczyszczania obiegu emulsji asfaltowej po zakonczeniu remontu czastkowego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogblne” pkt 4.
4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na gorgco”

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami
podanymi w OST D-05.03.05 , Nawierzchnia z betonu asfaltowego”.
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Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowaé goracq mieszanke
mineralno-asfaltowa w pojemnikach izolowanych cieplnie.
4.3. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno”

Mieszanki mineralno-asfaltowe ,na zimno” powinny by¢ transportowane zgodnie z
OST D-050306 , Nawicrzchnie 2z mieszanek mineralno-asfaltowych wytwarzanych
i wbudowywanych ,,na zimno”.
4.4. Transport kruszywa

Kruszywo powinno byé transportowane i sktadowane zgodnie z OST D-05.03.08 +
05.03.10 , Nawierzchnia powierzchniowo utrwalana”.
4.5, Traasport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z
EmA-99 [3].

4.6. Transport asfaltu lanego

Asfalt lany powinien byé transportowany zgodnie z OST D-05.03.07
,Nawierzchnia z asfaltu lanego™.

4.7. Transport innych materialow

Pozostale materialy powinny by¢ transportowane zgodnie 2z zaleceniami
producentéw tych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogolne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,»Wymagania
ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy

ustali¢ sposéb naprawy, korzystajac np. z tablicy 1.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub oblamanych krawedzi
nawierzchni) do naprawy nalezy wykonac bardzo starannie przez:

- pionowe obciecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na
glebokosé umozliwiajacq wyrownanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej
figury geometrycznej np. prostokata,

- usuniecie luznych okruchow nawierzchni,

- usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- dokladne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu,
zwiru, piasku i pylu.
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8.3, Uszczelnianie pojedynczych peknigé nawierzchni

Pojedyncze peknigcie i otwarte spoiny robocze nélezy przygotowaé do wypehnienia
i wypelnié zgodnie z OST D-05.03.15  Naprawa (przez uszczelnienie) podluznych i
poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych”.

5.4. Naprawa wybojéw i oblamaaych krawgdzi nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi ,na gorgco” lub ,,na zimno”

Po przygotowaniu uszkodzonego micjsca nawierzchni do naprawy (wg punktu
5.2), nalezy spryska¢ dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpadowa kationowa emulsja
asfaltowa w iloci 0,5 V/m? - przy stosowaniu do naprawy mieszanek mineralno-asfaltowych
_na zimno”, za$ przy zastosowaniu mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goraco” - zamiast
spryskania bocznych $cianek naprawianego uszkodzenia alternatywnie mozna przyklei¢
samoprzylepne tasmy kauczukowo-asfaltowe (p. 2.8).

Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy rozlozy¢ przy pomocy lopat i listwowych
$ciagaczek oraz listew profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzucaé mieszanki ze
$rodka transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je
rozganmiaé. Mieszanka powinna byé jednakowo spulchniona na calej powierzchri
naprawianego miejsca i utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona
powierzchnia byla réwna z powierzchnia sasiadujacych czgéci nawierzchni. Roznice w
poziomie naprawionego miejsca i istniejacej nawierzchni przeznaczonej do ruchu z
predkosdcia powyzej 60 km/h, nie powinny byé wigksze od 4 mm. RozioZong mieszanke
nalezy zage$ci¢ walcem lub zageszczarkg plytowa,

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opor
boczny dla zaggszczanej warstwy i dobre migdzywarstwowe zwiazanie.

Jezeli wyboj nastapil wokot peknigcia poprzecznego lub podiuznego, to po jego
naprawieniu nalezy niezwlocznie wyfrezowaé nad peknigciem w wykonanej facie szczeling o
szerokosci 12 mm i gigbokosci 25 mm, a nastgpnie wypetnic ja zalews asfaltowa, zgodnie z
OST D-05.03.15 ,Naprawa {(przez uszozelnienie) podiuznych i poprzecznych spekad
nawierzchni bitumicznych”.

55, Uzupelnisnie ubytkéw ziaren kruszywa i zaprawy na powierzchni warstwy
Scieralnej

5.5.1. Uzupelnianie ubytkéw ziaren kruszywa i zaprawy na powierzchni warstwy $cieralnej
mieszankami mineralno-emulsyjnymi typu , slurry seal”

Przy ubytkach ziarn kruszywa i zaprawy na mniejszych powierzchniach jezdni (ponizej
10% powierzchni remontowanego odcinka drogi) mozina stosowaé konfekcjonowane
mieszanki mineralno-emulsyjne o dobranym uziarnieniu (od 0 do 1 mm, od 0 do 2 mm lub
od 0 do 4 mm) w zaleznosci od glgbokosci tekstury warstwy Scieralnej. 1Im glebsza jest
tekstura, tym wigksze ziarna powinny byé w zastosowanej mieszance mineralno-emulsyjnej.

Naprawione podioze musi by¢ bardzo czyste i pozadane jest by bylo nieco wilgotne,
ale w zadnym przypadku nie moze by¢ mokre. Suche podioze przyspiesza wiazanie
mieszanki.
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Dla uzyskania lepszego powiazania z istniejacym podlozem nalezy powierzchni¢ starej
warstwy asfaltowej spryskaé emulsja w ilosci od 0,2 do 0,3 kg/m’ lub wetrze¢ szczotkami w
podioze rozcienczone woda (w stosunku I:1) konfekcjonowana mieszankg mineraino-
emulsyjna w ilosci od 0,8 do 1,0 kg/m’. Aby utrzyma¢ czas wysychania i wigzania zaprawy
w racjonalnych granicach (od 1 do 3 godz.) nalezy pracowac tylko przy suchej i goracej
pogodzie (temperatura podioza powyzej 10°C), a zaprawg nanosi¢ tytko w cienkich
warstwach (do 3 kg/m® w jednej warstwie, przy potrzebie wbudowania wigkszej ilosci
nalezy to zrobi¢ w dwéch warstwach po 3 ke/m’). Druga warstwa moze byé whbudowana
dopiero po wyschnigciu pierwszej warstwy.

Konfekcjonowany mieszank¢ mineralno-emulsyjng nalezy wylewal ze szozelnych
pojemnikéw i rozprowadza¢ przy pomocy gumowych listew przesuwanych recznie po
powierzchni lub tez przy pomocy recznie przesuwanych urzadzen rozkladajacych (skrzynie
bez dna z gumowymi listwami $ciagajacymi).

Wykonane uszczelnienie (uzupelnienie zaprawy) moze by¢ oddane do ruchu dopiero
po catkowitym wyschnigciu mieszanki w roztozonej warstwie.

W zaleznoéci od temperatury i wilgotnoéci powietrza celowe jest ograniczenie
predkosci ruchu do 40 knvh w ciggu | do 3 dni.

5.5.2. Uzupelnianie ubytkéw zaprawy na powierzchni warstwy scieralnej mieszankami
mineralno-asfaltowymi do wypelnienia

Mieszanki do wypelniania porow, skladajac si¢ z drobnoziarnistego piasku,
wypelniacza i asfaltu uptynnionego ze srodkiem adhezyjnym, moga, wnika¢ w czyste pory w
warstwie $cieralnej 1 nieco rozpuszcza¢ (zmigkczad) asfalt w powierzchniowej warstwie
nawierzchni tak, Ze zapewnia to mocne potaczenie mieszanki z podtozem.

Mieszanki nalezy stosowaé przy suchej pogodzie i temperaturze powietrza powyzej
5°C. Podtoze musi mie¢ oczyszczone pory i by¢ suche.

Mieszanke nanosi si¢ bardzo cienka warstwa (od 0,8 do 1,3 kg/mz) i bardzo
energicznie §ciaga si¢ ja listwami. Bezwzglednie nalezy unikaé wypelniania wybojow ta
mieszanka, gdyz w tych miejscach proces odparowywania rozpuszczalnika trwalby bardzo
dlugo i powodowal obnizenie stabilnosci warstwy w takim miejscu.

Po okoto 10 do 20 minutach od rozlozenia mieszanki nalezy rownomiernie posypac
ja czystym piaskiem lamanym od 1 do 2 mm lub grysem od 2 do 4 mm w ilosci od 3 do 5
kg/m’. Po tym zabiegu mozna oddaé nawierzchni¢ do ruchu.

5.5.3. Uzupelnianie ubytkow ziarn, kruszyw i lepiszcza na powierzchni warstwy Scieralnej
technikg sprysku lepiszczem i posypania grysem

Technologia uzupelniania ubytkéw ziarn, kruszyw i lepiszcza jest analogiczna jak
przy pojedynczym powierzchniowym utrwaleniu, wg OST D-05.03.09 ,Nawierzchnia
pojedynczo powierzchniowo utrwalana” i warunki opisane w tej OST powinny byc
przestrzegane. Technologia ta nie dotyczy drég o kategorii ruchu od KR3 do KR6.

W zaleznosci od iloéci miejsc z ubytkami i wielkoéci ubytkow nalezy stosowac
odpowiedni sprzgt do ich naprawy.
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Przy wigkszych powierzchniach uszkodzonych nalezy stosowaC remonter
wykonujacy przy jednym przejéciu maszyny, sprysk lepiszczem (kationowa emulsja
asfaltows), posypanie grysem granulowanym i wcisni¢cie go w lepiszcze.

Przy mniejszych powierzchniach uszkodzonych nalezy zastosowac specjalny
remonter natryskujacy pod ciénieniem jednoczesnie kruszywo z modyfikowana kationowa
emulsja asfaltows, Remonter ten umozliwia oczyszczenie naprawianego miejsca sprezonym
powietrzem, a nastepnie poprzez t¢ sama dysze natryskiwana jest warstewka modyfikowanej
emulsji asfaltowej. Nastepnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje si¢ pod ciénieniem
naprawiane miejsce kruszywem otoczonym (w dyszy) emulsia W koncowej fazie nalezy
zastosowad natrysk naprawianego miejsca kruszywem frakeji od 2 do 4 mm.

W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowa¢ odpowiednie
uziarnienie grysu (od 2 do 4 mm lub od 4 do 6,3 mm).

Bezposrednio po tak wyremontowanym miejscu moze odbywaé si¢ ruch
samochodowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogoine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne
na materialy oraz wymagane wyniki badaf materiaiow przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawié je Inzynierowi do akceptacii.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Badania przy uszczelnianiu spekaf nawierzchni

W czasie uszczelniania spekan nawierzchni bitumicznych Wykonawca powinien
prowadzi¢ badania zgodnie z OST D-05.03.15 , Naprawa (przez uszczelnienie) podiuzaych i
poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych”.

6.3.2. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzefi nalezy kontrolowac:
- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca,
- skiad wbudowywanych mieszanek:

- betonu asfaltowego, zgodnie z OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”,

- asfaltu lanego, zgodnie z OST D-05.03.07 ,Nawierzchnia z asfaltu lanego”,
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- mineralno-asfaltowych ,na zimno”, zgodnie z OST D-05.03.06 , Nawierzchnia z

mieszanek mineralno-asfaltowych wytwarzanych i wbudowywanych ,na
zimno”,

mieszanek mineralno-emulsyjnych, w =zaleznosci od uziarnienia mieszanki
mineralnej, co najmniej jedno badanie na kazde rozpoczete 10 000 kg przy
mieszankach o uziarnieniu od 0 do 1 mm, na kazde 30 000 kg przy uziarnieniu
od 0 do 3 mm i dalej odpowiednio: na kazde 50 000 kg przy uziarnieniu od 0 do
5 mm i na kazde 80 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 8 mm (uziamienie i
ilos¢ lepiszcza),

mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno” do powierzchniowego
wypeliania ubytkéw zaprawy (poréw) - na kazde rozpoczgte 10 000 kg co
najmniej jedno badande skladu mieszanki (uziarmente i Hosé lepiszeza),

- ilo§¢ wbudowywanych materiatow na 1 m’ - codziennie,
- rowno$é naprawianych fragmentow - kazdy fragment

Roznice miedzy naprawiong powierzchnig a sasiadujacymi powierzchniami, nie

powinny by¢ wigksze od 4 mm dla drog o predkosct ruchu powyzej 60 km/h
i od 6 mm dla drog o predkosci ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelniajacej po zaggszezeniu powinien by<
zgodny ze spadkiem istniejacej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna byé
wykonana ponad krawedZ otaczajacej nawierzchni o 2 do 4 mm, jesl warstwe
wypelniajaca wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,,na zimno” (o dhugim okresie
sktadowania). Przy inaych rodzajach mieszanek, ktore sy mniej podatne na dogeszczenie
poziom warstwy wypelniajacej ubytek powinien byé wyzszy od otaczajacej nawierzchni
oldo2mm

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogédlne zasady obmiaru robét

pkt 7.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robot jest m’ (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej

powierzchni nawierzchni, za$ dla uszczelnionych spekan poprzecznych i podhuznych
jednostka obmiaru jest m (metr).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

pkt 8.

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacia projektowa, SST
i wymaganiami Inzyniera, je§li wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
punktu 6 daly wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciun
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie dna
i krawedzi, usunigcie wody),
- ew. spryskanie dna i bokow emulsja asfaltowa,
- ew. przyklejenie taém kauczukowo-asfaltowych,
- ew. poszerzenie spekan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie i osuszenie
spekah, usunigcie $ladow i plam olejowych oraz zagruntowanie $cianek spekan
gruntownikiem.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnoéei
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
. Wymagania ogoine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmisrowej

Cena wykonania 1 m® remontu czastkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniem
spekan obejmuje:
~ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- wywoz odpadow,
- dostarczenic materialow i sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowa i SST,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.

10, PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni
drogowych

2. PN-$-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania
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10.2. Inne dokumenty

3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje,
instrukcje. Zeszyt 60. IBDiM, Warszawa, 1999.
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowa specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob4t zwiazanych z wykonawstwem pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robdt i ich odbioru przy realizacji
zadania pt: ,Konserwacja nawierzchni bitumicznej drogi gminnej — ulica Osiedlowa w
Tomaszowie”.

1.3. Zakres robét objetych OST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem pojedynczego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni na
drogach obcigzonych ruchem od lekkiego do cigzkiego.

Zataczony do  niniejszej specyfikacji  zatacznik pt. ,Projektowanie
powierzchniowego utrwalenia. Wytyczne i zalecenia” [7] moze by¢ wykorzystywany przy
okreslaniu rodzaju powierzchniowego utrwalenia, rodzaju frakcji kruszywa i lepiszcza i ich
ilosci.

Zakres robot objetych niniejsza specyfikacja (SST) obejmuje wykonanie:

- pojedynczego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni,

— pojedynczego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni z podwojnym rozsypaniem
Brysow,
pojedynoszeus powierzchniowsgo wivwalenia nawierzch fypu sandvach’ - techiolowa

prrewidziana do realizacyi robot
1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni
Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym
polegajacym na kolejnym rozlozeniu:
—~ warstwy lepiszcza,
- warstwy kruszywa o waskiej frakeji.
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1.4.2. Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni z podwojnym rozlozeniem grysu
Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie z podwdjnym roziozeniem grysu jest

zabiegiem utrzymaniowym polegajacym na kolejnym rozlozeniu:
— warstwy lepiszcza,

—  warstwy kruszywa o waskiej frakcii,
drugiej warstwy drobniejszego kruszywa. m
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1.4.4. Pozostate okreslenia

Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt
14

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Kruszywa
2.2.1. Wymagania dotyczace kruszyw

Kruszywa do powierzchniowego pojedynczego utrwalenia nawierzchni powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w OST D-05.03.08 ,Nawierzchnia podwojnie
powierzchniowo utrwalana” pkt 2.2.1.

2.2.2. Warunki dostaw kruszyw

Warunki dostaw kruszyw powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w OST
D-05.03.08 , Nawierzchnia podwojnie powierzchniowo utrwalana” pkt 2.2.2.



2.2.3. Skladowanie kruszyw

Skladowanie kruszyw powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w OST
D-05.03,08 Nawierzchnia podwdinie powierzchniowo utrwalana™ pkt 2.2.3.
2.3, Lepiszcza
2.3.1. Wymagania dla lepiszczy

Lepiszeza do pojedynczego powierzchniowego utrwalenia powinny odpowiadad
wymaganiom podanym w OST D-05.03.08 ,Nawierzchnia podwojnie powierzchniowo
utrwalana” pkt 2.3.1.
2.3.2. Skladowanie lepiszczy

Skladowanie lepiszczy powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w OST
D-05.03.08 , Nawierzchnia podwojnie powierzchniowo utrwalana” pkt 2.3.2.
3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczgce sprz¢tu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,»Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania powierzchniowego utrwalenia

Sprzet do wykonania powierzchniowego utrwalenia zostal podany w OST
D-05.03.08 , Nawierzchnia podwojnie powierzchniowo utrwalana” pkt 3.2.

3.3. Wymagania dla sprz¢tu

Wymagania dla sprzetu zostaly podane w OST D-05.03.08 ,Nawierzchnia
podwdinie powierzchiiowo utrwalang” pkt 3.3.
4. TRANSPORT

4.1. Ogéine wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania og6lne” pkt 4.
4.2. Transport kruszyw

Transport kruszyw powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w OST
D-05.03.08 , Nawierzchnia podwojnie powierzchniowo utrwalana” pkt 4.2.

4.3, Transport lepiszezy

Transport lepiszczy powinien odpowiadaé wymaganiom podanym w OST
D-05.03.08 , Nawierzchnia podwojnie powierzchniowo utrwalana” pkt 4.3.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogdlne zasady wykonaaia rebét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdine” pkt 5.
5.2. ZaloZenia ogéine

Powierzchniowe utrwalenie powierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym, ktory
pozwala na uszczelnienie istnigjace} nawierzchni, zapewnia dobre wlasciwosci
przemwpoéhzgowe warstwy Scieralnej, natomiast nie wplywa na poprawg jej nosnosci i
rOwnosci.

Nawierzchnia, na ktorej ma byé wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna
byé wyremontowana, posiadaé wiasciwy profil podiuzny i poprzeczny oraz powierzchni¢
charakteryzujaca si¢ duzg jednorodnoscia pod wzgledem twardosci i tekstury.

5.3. Projektowanic powierzchaiowego utrwalenia
5.3.1. Ocena stanu powierzchni istniejacej nawierzchni

Dia ustalenia rzeczywistej ilosci lepiszcza i wielkosci frakcji kruszywa
pojedynczego powierzchniowego utrwalenia, nalezy oceni¢ teksture pow1erzchm istniejacej
nawierzchni. Przy ustalaniu tekstury powierzchni utrwalanej mozna postuzy¢ si¢ klasyfikacja
zamieszczona w tablicy 5.

Tablica 5. Klasyfikacja stanu powierzchni utrwalanej nawierzchni

Lp. Wyglad i opis powierzchni nawierzchni Glebokoé;:’{;ekstury X

1 | Nawierzchnia uboga w lepiszcze, np. mieszanki mineralno- HS > 1.7
bitumiczne bardzo otwarte i mocno porowate =0

2 l\!aw:e.}rzchma uboag; w lepiszcze, np. mieszanki mineralno- 12<HS <17

3 |Nawierzchnia wygladzona, np. mieszanki mineralno- 08 <HS<12
bituriczne o strukturze zamknigtej bez wysigkow lepiszeza o sHe <L

4 |Nawierzchnia bogata w lepiszeze wykazujaca tendencje do 0.4 <HS <08
wystepowania wysiekow lepiszcza lub zaprawy ASHS <

5 | Nawierzchnia bogata w lepiszcze, z tendencja do pocenia HS < 0.4
lub z licznymi remontami czastkowymi <Y

1y Pomiar glebokosci tekstury piaskiem kalibrowanym zostat podany dia uscislenia tego
parametru.

Przy okreslaniu stanu powierzchni dopuszcza sig¢ stosowanie przez Wykonawce
innych metod oceny stanu nawierzchni zaaprobowanych przez Inzyniera.




5.3.2. Ustalenie ilosci grysow
Ustalenie rzeczywistej ilosci grysow zaleca si¢ dokonac zgodnie z opracowaniem
Powierzchniowe utrwalenie, Oznaczenie ilodci rozkladanego lepiszcza i kruszywa” [4].
Ustalone wg wymienionego opracowania ilosci grysow dla pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni nalezy skorygowac:
a) przy wykonaniu pojedynczego powierzchniowego utrwalenia o 0%,
b) przy wykonaniu pojedynczego powierzchniowego utrwalenia z podwojnym roziozeniem
grysu:

— przy rozkladaniu grysu grubego 0 -25%,
— przy rozkfadaniu grysu drobnego 0 -15%,
¢) przy wykonaniu pojedynczego powierzchniowego utrwalenia typu ,.sandwich™:
— przy rozkladanio grubego grysu o od -10% do -25%,
- przy rozkladaniu drobnego grysu 0 +10%.

5.3.3. Ustalenie iloci lepiszcza

Przy ustalaniu ostatecznej ilosci lepiszcza dla kazdego wydzielonego odcinka lub
pasa ruchu charakteryzujacego si¢ jednorodnymi parametrami nalezy korzystaé z wiasnego
doswiadczenia oraz z programu projektowania powierzchniowych utrwalen ,Ailogen” [8],
ktory jest w posiadaniu dyrekcji okrggowych drog publicznych.

Mozna réwniez korzystaé z zatacznika do niniejszej OST |, Projektowanie
powierzchniowego utrwalenia. Wytyczne i zalecenia” pkt 5 {7].

5.4. Zapewnienie przyczepnoici aktywnej lepiszeza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca moze przystapi¢ tylko
wowczas, gdy przyczepno& aktywna kruszywa do wybranego rodzaju emulsji okreslona
zgodnie z norma BN-70/8931-08 [3] bedzie wigksza od 85%.

Jezeli przyczepnos$¢ aktywna bedzie mniejsza od 85%, to naleiy ja zwigkszy¢ przez
ogrzanie, wysuszenie lub odpylenie kruszywa bezposrednio przed jego roziozeniem na
nawierzchni.

Przy stosowaniu do powierzchniowego utrwalenia innych lepiszczy niz emulsja
asfaltowa, przyczepno$é aktywna mozna zwigkszyC przez zastosowanie OtOCZOnego
kruszywa na gorgco.

5.5. Warunki przystgpienia do robét

Warunki przystgpienia do wykonania pojedynczego powierzchniowego utrwalenia
okreslono w OST D-05.03.08 ,Nawierzchnia podwdjnie powierzchniowo utrwalana”
pkt 5.5.
5.6. Odcinek prébny

Zasady wykonania odcinka probnego okreslono w OST D-05.03.08 , Nawierzchnia
podwéjnie powicrzchniowo utrwalana” pkt 5.6.



5.7. Oczyszczenie istniejgeej nawierzchni

Istniejaca nawierzchnia powinna byé przygotowana zgodnie z wymaganiami
podanymi w OST D-05.03.08 ,Nawierzchnia podwojnie powierzchniowo utrwalana”
pkt 5.7.

5.8. Oznakowanie robét

Zasady wykonania oznakowania robot okreslono w OST D-05.03.08
Nawierzchnia podwdjnie powierzchniowo utrwalana” pkt 5.8,

5.9. Rozkladanie lepiszcza

Lepiszcze nalezy rozktadaé zgodnie z wymaganiami podanymi w OST D-05.03.08
Nawierzchnia podwojnie powierzchniowo utrwalana” pkt 5.9.

5.10. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo nalezy rozklada¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w OST D-05.03.08
,Nawierzchnia podwojnie powierzchniowo utrwalana” pkt 5.10.

5.11. Walowanie

Walowanie nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami podanymi w OST
D-05.03.08 ,,Nawierzchnia podwdjnie powierzchniowo utrwalana” pkt 5.11.

5.12. Oddanie nawierzchai do ruchu

Nawierzchnia moze byé oddana do ruchu zgodnie z ustaleniami podanymi w OST
D-05.03.08 , Nawierzchnia podwéjnie powierzchniowo utrwalana” pkt 5 12
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt

Zakres badan przed przystapieniem do robot powinien odpowiada¢ zakresowi
badan podanemu w OST D-05.03.08 , Nawierzchnia podwojnie powierzchniowo utrwalana”
pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robdt powinny odpowiadaé

wymaganiom podanym w OST D-05.03.08 ,Nawierzchnia podwdjnie powierzchniowo
utrwalana” pkt 6.3.



6.4. Badania dotyczgce cech geometrycznych wykon&nego powierzchniowego
utrwalenia
Cechy geometryczne wykonanego powierzchniowego utrwalenia powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w OST D-05.03.08 ,Nawierzchnia podwojnie
powierzchniowo utrwalana” pkt 6.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkag obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanego pojedynczego

powierzchniowego utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT
Ogblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i

wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wyg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCH

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogbine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m’ (jednego metra kwadratowego) pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— transport i sktadowanie kruszyw,
— {ransport i skiadowanie lepiszczy,
~ dostawe i prace sprzetu do robét,
— przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia
{ocena, oczyszczenie),
~ prace projektowe przy ustaleniu ilosci materiatow,
— rozfozenie lepiszcza,
- pojedyncze (lub podwodjne) roztozenie kruszywa,



— walowanie,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Spis przepisow zwigzanych podano w OST D-05.03.08 , Nawierzchnia podwojnie
powierzchniowo utrwalana” pkt 10.



